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LABELS 



(54) litre: PROCEDE DE MARQUAGE INFALSIFIABLE, INDELEBILE ET CONTR ASTE D'OBJETS NOTAMMENT ETIQUETTES 




(57) Abstract 

The invention concerns a tamper-resistant and indelible method for marking objects, in particular labels, providing marking with 
good contrast and enhanced visibility. Said method is essentially characterised in that the marking is carried out in two operations: integral 
marking, i^. in the thickness of the object; surface marking; said surface marking being superposed on the integral marking. The invention 
also concerns a marking label. 



(57) Abrege* 

La presente invention a pour objet un precede* de marquage infalsifiable et indei£bile d'objets et notamment Etiquettes assurant un 
bon contraste et une visibility accrue du marquage. Ledit proc6de* se caractirise essentiellement en ce que le marquage est realise en deux 
operations: un marquage dans la masse, c'est-a-dire dans l'epaisseur de Tobjet; un marquage en surface, ledit marquage en surface 6tant 
superpose au marquage dans la masse. L' invention a egalement pour objet une Etiquette de marquage. 
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1 PROCEDE DE MARQUAGE INFALSIFIABLE . INDELEBILE ET CONTRASTS 

D f OB JETS NOTAMMENT ETIQUETTES . 

La pr6sente invention concerne un proc6d6 de 

marquage inf alsif iable et visible d'objets assurant un bon 
5 contraste et: une visibilitE accrue du marquage et les objets 

ainsi marquEs. 

La prfesente invention s' applique entre autres 

objets, aux Etiquettes de marquage utilises pour les animaux 

d'Elevage mais peut avoir d ' autres applications. 
10 Le marquage des animaux d'Elevage s'effectue par la 

fixation d'une ou deux Etiquettes sur l'oreille de 1' animal. 

L f Etiquette porte un marquage constituE de signes et/ou de 

chiffres et/ou lettres dont une partie est utilisee par 

l'Eleveur pour identifier 1' animal sur le terrain. 
15 II est apparu nEcessaire que ces numeros soient 

indElEbiles pour Etre inviolables et ne pas servir de 

support a des fraudes. 

L' Etiquette supportant le marquage est rEalisEe gEnEralement 
en matiEre synthEtlque de type connu. 
20 L'indEbilitE du marquage a EtE obtenue h ce jour 

par 1 'utilisation du laser qui a pour effet d'obtenir un 
marquage dans la masse ou dans l'Epalsseur de la feuille 
constituant 1 ' Etiquette . 

Cependant, celui-ci ne prEsente pas un contraste accentuE 
25 par rapport E la couleur de 1' Etiquette ; de ce fait, la 
distance de lecture est limitEe. 

C'est ainsi qu'en France ou les Etiquettes sont de couleur 
saumon pour les bovins, 1 1 utilisation de la gravure au laser 
donne un marquage de couleur grise. 
3 Q La prEsente invention vise E obvier & ces 

inconvenient s . 

A cet effet , le procEdE selon la prEsente invention de 
marquage inf alsif iable, IndElEbile et contrastE d'objets, se 
caractErise essentlellement en ce que le marquage est 
35 rEalisE en deux opErations, un marquage dans la masse, c'est 
& dire dans l'Epaisseur de l'objet et un marquage de surface 
superposE au dit marquage dans la masse. 

Suivant encore une autre caractEr ist ique de 
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1 1' invention, le marquage est r6alis6 en deux operations, un 
marquage par modification de la structure de l'objet par 
ph6nom6ne thermico-chimique et un d6pdt en surface. 

Suivant une autre caracteristique de 1' invention, 

5 le marquage dans la masse est realise par une gravure au 
laser et le marquage de surface superpose au precedent est 
realist par encrage, par exemple selon la technique dite a 
jet d'encre ; soit 1' inverse, c'est a dire que le marquage 
de surface est appose en premier et que le marquage dans la 

10 masse par exemple par gravure laser est realise ensuite. 

Suivant encore une autre caracteristique de 
l v invention, le marquage dans la masse est realise par des 
traits espac6s d£finissant le contour de chaque signe, 
lettre ou chiffre par exemple, entre lesquels est laisse un 

15 espace qui est recouvert par le marquage de surface. De 
preference, selon une autre caracteristique de 1' invention, 
les traits sont paralieies. 

D'autres avantages et caracter is t iques de 
1' invention apparaitront d la lecture de la description ci- 

20 apr6s d f une forme de realisation de 1* invention donn6e & 
titre d f exemple non limitatif illustr6e par les dessins 
joints et dans lesquels : 

- la figure 1 represente une vue en plan d'une etiquette 
avec marquage selon 1 ' 1 invention ; 

25 - la figure 2 est une vue partielle repr6sentant en vue de 
dessus le marquage dans la masse selon l f invention avant 
superposition du marquage de surface ; 

- la figure 3 est une vue en coupe selon la ligne AA ; 

- la figure 4 est une vue en coupe selon la ligne AA 
30 repr6sentant le depot en surface apres apposition. 

Telle que representee en figure 1, 1' etiquette de 
marquage des animaux, real i see par mlse en oeuvre du proc6de 
objet de 1' invention dont elle fait partie int6grante, est 
constitu6e d'une feuille de matiere synth6tique souple par 
35 exemple du polyur6thane. 

Cette etiquette porte un marquage constitue de signes 
notamment de lettres et/ou de chiffres constituant le num6ro 
officiel d' identification. 
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1 Les lettres et/ou chiffres de la ligne suptrieure 1 

en petits caracteres, servent a designer le troupeau 
concern^ . 

Les lettres et/ou chiffres de la ligne inf6rieure 2 de plus 
5 grande dimension puisqu'elles occupent plus de la moiti6 de 

la surface utile de 1 1 6tiquette servent & repferer 1 ' animal 

au sein du dit 61evage. 

II est apparu que s'il 6tait indispensable que 

1' ensemble du num6ro soit ind&l&blle et done inf alsif iable, 
IQ il 6tait 6galement indispensable que le deuxieme numfero, 

celui rep6rant 1 ' animal soit facilement lisible, meme a 

distance par l'61eveur d'ou 1 ' importance dimensionnelle 

donn&e S cette partie du num6ro. 

La recherche de 1 ? inviolabilite et de l'impossi- 
15 bilit6 d'ef facer le num6ro en tout ou en partie a tres vite 

conduit & 1' utilisation de marquage de I* Etiquette dans la 

masse. 

La technique envisageable et connue de gravure en 
creux des signes constituant le numSro ne donne pas 
2 q satisfaction puisqu'elle ne modifie pas la coloration du 
matferiau de l r 6tiquette. 

La coloration par apposition de pigments de surface donne 
satisfaction au niveau de la lisibilit£ & distance du 
num&ro . 

25 Cependant, ces pigments peuvent s'ef facer dans le temps et 
notamment par utilisation de solvants. 

Selon l f invention, le proced6 mis en oeuvre fait 
appel a un marquage en deux op&rations : 

- un marquage dans la masse du support constitute par la 
2 0 feuille de 1 ? Etiquette ; 

- un marquage de surface superpose au marquage dans la 
masse, e'est & dire r£alis& dans le meme contour que les 
signes, chiffres ou lettres obtenus par le premier marquage* 

L ' Inverse peut §tre r£alis£, c f est a dire que l'on 
peut en premier r£aliser un marquage de surface et r6aliser 

3b 

ensuite un marquage dans la masse superpos6 au premier. 

Cette combihaison de deux marquages superposes 
permet d'obtenir un marquage visible et indfelebile puisque 
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meme si le marquage de surface vient & s f ef facer ou a 6t6 
efface volontairement, le marquage dans la masse subs is te et 
permet de d&celer la fraude. 

En cas de fraude, les signes lettres ou chiffres de marquage 
frauduleux ne se superposeront pas au marquage dans la 
masse* 

Selon le proc6d6 objet de 1' invention, le marquage 
dans la masse est r6alis6 par une gravure et est de ce fait 
ind616bile. 

Le marquage est realise selon un mode de realisation de 
l f invention par modification de la structure du materiau de 
1 ' etiquette par phSnomene thermicochimique et le marquage de 
surface est realise par un depot de mati&re a dap tee de 
preference colorfee ou pigment6e. 

La gravure est r&alis6e par un rayon laser ou par tout autre 
moyen. 

La figure 3 est une vue en coupe d'une etiquette 
aprds realisation sur laquelle est represents le marquage au 
laser r6f6renc6 par 3. 

La figure 4 est une vue en coupe d'une etiquette 
apr6s realisation sur laquelle est represente le marquage de 
surface reference par 4, le marquage ou la gravure au laser 
3 6tant repr6sente hachure. 

Selon 1 1 invention, . le marquage s 'effectue par 
modification de la structure de 1' etiquette (ou de 1' objet & 
marquer) par ph6nomdne thermicochimique et par un d6p6t en 
surface de matiere color6e et/ou plgmentee. 

Le marquage au rayon laser donne des signes, 
lettres ou chiffres de couleur terne, dans les tons gris ; 
cependant, il presente 1 1 avantage de p6n6trer dans la masse 
par transformation thermique et chimique de celle-ci en 
profondeur. 

De ce fait, il est indeiebile. 

De preference, le marquage de surface est realise 
par apposition d'un pigment de coloration, ce qui permet 
d'obtenir un bon effet de visibilite du marquage. 
Les pigments peuvent provenir d'une encre selon la technique 
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1 connue du jet d'encre ou fit re apposes de toute manifere 
appropr ±6e . 

Comme repr6sent6 en figure 2 qui est: une vue 
partielle tr£s agrandie d'un signe appose sur une etiquette 

5 selon 1 1 invention, le marquage dans la masse est selon une 
forme de realisation realise par des traits paralieies 5 
d6finissant au moins le contour de chacun des signes, 
chiffres ou lettres & realiser. 

Entre chacune des lignes 5 est laiss6 un intervalle 

10 6 ou espace qui est recouvert seulement par le marquage de 
surface, lequel recouvre par ailleurs la totality de la zone 
d61imit6e par le marquage dans la masse, l'un et 1' autre 
6tant superposes. 

Le marquage au laser peut 6galement etre realise sans qu'il 
15 y ait les intervalles 6 mentionnSs plus haut. 

Selon une autre forme de realisation, le marquage 

au laser est realise par des traits formant des boucles ou 

autres figures g6om6triques et d6finissant au moins le 

contour de chacun des signes, chiffres ou lettres & 
20 r6aliser, les traits 6tant suffisamment espac6s pour laisser 

entre eux des intervalles ou espaces destines a etre 

recouvert s par le marquage de surface. 

Dans le cadre de la realisation d'un marquage selon 

1' invention sur une etiquette pour les animaux d'61evage, au 
25 moins une partie des signes, par exemple ceux de la ligne 

inf6rieure, sont r6alis6s par superposition du marquage dans 

la masse et du marquage de surface. 

Cependant, la totalite du marquage de 1' etiquette peut etre 
r£alis6e par superposition des deux marquages. 

30 
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REVINDICATIONS : 

1 1. Proc6de de marquage infalsif iable, indeiebile et 

contrasts d'objets caract^risfe en ce que le marquage est 
realise en deux operations : 

- un marquage dans la masse, c'est h dire dans 
5 1 ' epaisseur de 1 ' ob j et ; 

- un marquage en surface ; 

ledit marquage en surface etant superpose au marquage dans 
la masse. 

2. Proc6d6 selon la revendication 1 caracteris6 en 
IQ ce que le marquage est r6alis6 en deux operations : 

- un marquage en surface ; 

- un marquage dans la masse, c'est d dire dans 1' epaisseur 
de 1' ob jet, ledit marquage dans la. masse 6tant superpose au 
marquage de surface. 

15 3. Proc6d6 selon les revendica t ions 1 et 2 

caract6ris£ en ce que le marquage dans la masse est realise 
par une gravure au laser et que le marquage de surface est 
realise par encrage. 

4. Proced6 selon les revendications 1, 2 et 3 
caract6rise en ce que le marquage dans la masse est realise 
par des traits d6finissant les contours de chaque signe, 
constituant le marquage entre lesquels est laisse un espace 
recouvert par le marquage de surface. 

5. Proc6de selon la revendication 4 caracterise en 
ce que les traits sont paralieies. 

6. Procede selon la revendication 4 caract6ris6 en 
ce que les traits forment des boucles* 

7. Etiquette de marquage des animaux realis6e par 
mise en oeuvre du procede selon la revendication 1 et l'une 
quelconque des revendications 2, 3, 4, 5, 6, ladite 
etiquette 6tant r6alis6e en un materiau synth6tique 
caracteris6e en ce que les signes constituant le marquage 
qu'elle porte sont au moins pour une partie d' entre eux 
realises par un marquage dans la masse sur lequel est appose 
et superpose un marquage en surface. 

8. Etiquette de marquage des animaux selon la 
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revendication 7 caract6ris6e en ce que tous les signes 
constituant le marquage sont realises par un marquage dans 
la masse et que certains d'entre eux resolvent un marquage 
de surface superpose au marquage dans la masse. 

9 . Etiquette de marquage des animaux selon les 
revendications 7 et 8 caract6ris&e en ce que le marquage 
dans la masse est r6alis6 par une gravure et que le marquage 
de surface est realise par apposition d T un pigment. 

10. Etiquette de marquage des animaux selon les 
revendications 7 et 8 caract6ris6e en ce que le marquage est 
r£alls& par modification de la structure de 1' etiquette par 
un ph6nom3ne thermicochimique et par un depdt en surface. 




FIG. U 



